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Magiczna Integracja

Inteligentny system sterowania wysokoscig palnika (iHC) jest wbudowany
do sterownika iCNC® XT i dziata jako niewidoczny element zintegrowanego
systemu ciecia plazmowego. Nigdy wiecej niepoprawnych ustawien lub
bledéw operatora.

We Bring Intelligence to the Table:




Thermal Dynamics®

INTELIGENTNY SYSTEM STEROWANIA

WYSOKOSCIA PALNIKA

Plynna integracja umozliwia automatyczng Intuicyjny Interfejs z petnym ekranem
regulacje ustawien wymaganych dla biezaco *  Latwa do zrozumienia grafika pokazuje operatorom, w jaki
wykonywanych zadan w czasie rzeczywistym. 5posob te parametry sq

ustawiane.

«  Ustawienia sg
Przy wyborze procesu cigcia (na przyklad stali migkkiej, o grubosci 6 automatycznie
mm, 100 A), wszystkie niezbedne parametry sterowania wysokoscig kontrolowane przez
palnika sg ustawiane automatycznie - nie tylko wysokoSc ciecia. wybranie danego
Przy uzyciu zoptymalizowanych procesow, takich jak Diameter Pro™, pro?tlesu.’ ) -
parametry sq requlowane w czasie rzeczywistym zgodnie z wymogami *  Modliwost mo.dyﬂ kac
dotyczacymi konkretnych zadan ciecia, takich jak réznej wielkosci ustawie zaleznie od
otwory lub przebicia. potrzeb klienta.

Oprécz wyeliminowania bfed6w operatora, zintegrowany system
optymalizuje wydajno$¢ w sposoéb ciagly przez caty proces ciecia,
Zapewniajgc poziom wydajnosci, ktory jest niedostepny nawet przy
najlepszej regulacji wykonywanej przez operatora.

Precyzyjne napiecie tuku monitorowanie pod katem

Dwa palniki plazmowe w jednej maszynie maksymalnej jakosci cigcia

+  Dostepne réwniez w wersji z dwoma mechanizmami
podnoszenia.

«  Napiecia 25 - 300 V ustawiane w przyrostach 0,1 V i regu-
lowane z dokfadnoscig 0,02 V.

+  Brak zewnetrznych skrzynek potaczen elektrycznych

- wszystkie przewody sq podtaczone bezposrednio do 2 sposoby wykrywania blachy
sterownika iCNC® XT.

+  Kontakt omowy

+  Czujnik kolizji (regulowana czuto$¢) praktycznie eliminuje
problemy zwigzane z wykrywaniem spowodowane przez
brudne dysze/ptyty, ktére utrudniajq styk elektryczny. Jesli
kontakt omowy nie dziata, czujniki na elemencie iHolder
odpowiadajg za wykrywanie piyty.

2 wersje mechanizmu podnoszenia o skoku
wynoszacym 100 mm lub 200 mm

*  Ruch sterowany precyzyjnym i szybkim serwowzmacniaczem
ze sprzezeniem zwrotnym kodera.

« 20 m/min, doktadno$¢ sprzezenia zwrotnego potozeniowego
0,0025 mm.

«  Wymiary mechanizmu podnoszenia (Szer./Gteb./Dlug.) 127 /
100/ 400 lub 480 mm.

«  Mechanizm podnoszenia o skoku100 mm i masie 6,0 kg
oraz o skoku 200 mm i masie 7,0 kg. Masa czujnika kolizji
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